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(fj) Plattenklemmeinrichtung zur Reduzierung des druckfreien Bereiches 

(§) Die Erfindung bezieht slch auf elne Vorrichtung zur 
Befestigung von Oruckformen auf dem Umf ang eines Druck- 
formzylinders, bei dem die Druckformvorderkante und die 
Druckformhinterkante in einem Kanal aufgenommen sind 
und in dem gespannten Zustand der Druckform an den 
Seltenflachen des Kanals aniiegen und im Kanal eine 
verdrehbare Traverse aufgenommen ist, an dar eln Spann- 
element befestigt ist, welches auf eine der Kanten der 
Druckform etnwirkt. An einer Seitenwand (9) des Kanals (2) 
des Druckformzylfnders (1) Ist etn Vorsprung (11) aufgefOhrt 
durch welchen eine Druckform kante (5) wShrend des Spann- 
vorgangs mrttels eines Spannelements (7) in tangentlaler 
Richtung auf dem Druckformzylinder (1) gespannt wird. 
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es Druck 



Bescn^^hg Spannkanal und dami^^Jiichtdruckenden Bereich auf 

der Umfangsflache des Druckformzylinders zu minimie- 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Plattenklemmvor- ren. 

richtung zur Reduzierung des druckf reien Bereiches am ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe durch die 

Umfang eines Druckformzylinders in dem Druckwerk 5 Merkmale des Patentanspruches 1 gelost 

einer Rotationsdruckmaschine. Mittels der erf indungsgemaBen Losung kann auf ein- 

EP 0 585 625 Al betrifft eine Vorrichtung zum Befe- fache Weise erreicht werden, daB eine Druckformkante 

stigen einer biegsamen Druckplatte. In einen Zylinder- wahrend des Spannvorgangs, bewirkt durch einen Vor- 

schlitz sind mehrere blattfdrmige Federn eingeftigt, die sprung in einer Seitenwand des Kanals, in tangentialer 

zwei am Schlitz anliegende Schenkel aufweisen, wobei 10 Richtung auf die ihr gegenuberliegende Druckformkan- 

ein Schenkel veriangert ist und die Abkantungen der te gezogen wird Da sich auf diese Weise die Spannkan- 

Druckplatte spannt albreite reduzieren laBt, reduziert sich folglich die nicht 

EP 0 531 741 Al bezieht sich auf eine Plattenvorder- bedruckte Zone im Druck. Eine Druckform, deren Plat- 

kantenbefestigung einer Druckplatte an Druckmaschi- tenkanten-Endteile unterschiedlich lang sein mfiBten, ist 

nea Eine Klemmeinrichtung weist zwei rechtwinklig 15 nicht erforderlich. 

zum Zylinderradius verlaufende ebene Klemmflachen In einer weiteren Ausgestaltung der erfindungsgema- 

auf, die eine Befestigung der Druckplattenvorderkante Ben Losung ist die den Vorsprung aufweisende Seiten- 

ohne wesentliche Verformung ermfcglichen. Dies wird wand des Kanals mit einer AnschrSgung versehen. Die 

dadurch erzielt, daB der Radius der Mantelfiache des zu spannende Druckform berQhrt den Vorsprung linien- 

Plattenzylinders im Bereich der Einfuhrungsdffnung 20 formig, so daB die tangentiale Zugkraft gleichmaBig 

zum Einfflhren der Druckplatte kleiner ist als der Zylin- fiber die Breite des Zylinders in die Druckform eingelei- 

derradius, und daB der Zylinderradius mindestens so tet wird Ferner erstreckt sich der Vorsprung fiber die 

groB ist, daB durch das Spannen einer handelsfiblichen gesamte Breite der Druckform; im Bereich des Vor- 

Druckplatte keine bleibende Verformung derselben sprungs kann die Seitenwand des Kanals mit einer ge- 

auftreten kann. 25 harteten Beschichtung versehen sein. Auch kann ein be- 

Aus EP 0 592 856 Al ist eine Aufspannvorrichtung sonders verschleiBfestes Material als Leiste oder Stange 

zum Befestigen einer Druckform auf der Mantelfiache derart in die Seitenwand des Kanals eingelassen sein, 

eines Zylinders bekannt geworden. • Eine Aufspannvor- daB dieses den Vorsprung bildet, um welchen die Druck- 

richtung soil mit geringem Aufwand zu fertigen sein, ein formkante beim Spannen auf der Mantelfiache des Zy- 

schnelles Spannen mit geringem Kraftaufwand ermdgli- 30 linders gezogen wird 

chen und die Druckform mdglichst gering beanspru- Das Spannelement, welches die zu spannende Druck- 

chen, so daB deren Mehrfachverwendung mdglich ist formkante linienfdrraig berfihrt, ist federnd in eine ver- 

An einer imKanal eines Zylinders arigeordneten Spann- drehbare Traverse im unteren Teil des Kanals des 

welle ist ein federndes Element mit zwei Schenkeln be- Druckformzylinders eingelassen. In dem die Druck- 

festigt, wobei im vorgespannten Zustand der, in Dreh- 35 formkante spannenden Zustand kann das Spannelement 

richtung des Zylinders gesehen, nachlaufende erste federnd an die Druckformkante angestellt werden und 

Schenkel frei in den Kanal ragt und der andere Schenkel in dieser Position arretiert sein. 

den ersten Schenkel in radialer Richtung Qberragt Des Weitere Details des Gegenstands der vorliegenden 

weiteren besteht die Losung darin, daB das nachlaufen- Erfindung werden in der folgenden Beschreibung im 

de Ende der Druckform, welches in einem stumpfen 40 Zusammenhang mit den beigefugten, nachstehend er- 

Winkel abgekantet ist, an einer axial voriaufenden Kan- lauterten Zeichnungen weiter verdeutlicht 

te anliegt, die Bestandteil der nachlaufenden Seitenfia- Es zeigen: 

che des Kanals ist Der Einsatz dieser Auffangvorrich- Fig. I einen vergroBert dargestellten Ausschnitt eines 

tung bietet sich insbesondere bei Rollenrotationsdruck- Kanals in einen Druckformzylinder; und 

maschinen an. 45 F»g» 2 einen Druckformzylinder mit der erfindungsge- 

EP0453 794A1 bezieht sich auf ein Verfahren und maBen Einrich tung und einer Anordnung zum Betatigen 

eine Vorrichtung zum Befestigen eiher Druckplatte auf derselben. 

einem Zylinder mit engem Kanal. Eine Druckplatte mit Fig. 1 zeigt einen stark vergrdBert dargestellten Aus- 

verlangertem Endteil wird in einem engen Kanal eines schnitt des Kanals eines Druckformzylinders. 

Zylinders aufgenommen und an einer gekrummten Sei- 50 Ein Druckwerkzylinder 1 — hier der Druckformzylin- 

tenwand des Kanals durch ein mit riachgiebigem Mate- der — umfaBt einen Kanal 2, der sich axial parallel zur 

rial ausgefulltes Klemmstfick gehalten. Das Klemm- Rotationsachse des Druckformzylinders erstreckt Die 

stuck drtickt das verlSngerte Endteil der Druckplatte Enden einer Druckform 3, das heiBt, die Druckformvor- 

gegen die Seitenwand in einer zur Seitenwand normalen derkante 4 sowie die Druckf ormhinterkante 5, werden 

Richtung, um die Langsbeanspruchung des Endteils zu 55 in dem Kanal 2 eingehangen. Die Druckformvorderkan- 

reduzieren. Die Vorderkante der Druckform wird an te 4 liegt an einer vorderen Seitenwand 8 des Kanals 2 

der gegentiberliegenden Seite des Kanals befestigt an, wahrend die Druckf ormhinterkante 5 imgespannten 

Beim Demontieren der Platte von dem Zylinder wird Zustand — wiedergegeben durch Position 5.5 — an der 

zunachst das veriangerte Endteil aus dem Kanal des hinteren Seitenwand 9 des Kanals 2 anliegt Nachdem 

Druckformzylinders entfernt. 60 die Druckformvorderkante 4 in dem Kanal 2 eingehan- 

Bei der L6sung gemafi EP 0 453 794 Al ist es erfor- gen ist, wie gezeigt, wird die Druckformhinterkante 5 

derlich, Druckformen mit einem veriangerten Endteil sukzessivegemaBdenEinfuhrpositionen5.1,5.2und53 

herzustellen, welches mit zwei Knicken versehen wird, in die Position 5.4 bewegt Die Hullkurve, die die Druck- 

um eine Krummung desselben in Richtung einer Seiten- formhinterkante 5 wahrend des Einffihrvorgangs be- 

wand des Kanals zu erzielen. 65 schreibt, ist mit dem Bezugszeichen 6 bezeichnet In der 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zu- Darstellung gemaB der Fig. 1 ist erkennbar, daB eine der 

grunde, den zur Befestigung der Endteile einer Druck- Seitenwande 8, 9 des Kanals 2 eine Ausnehmung 10 

form auf einem Druckformzylinder notwendigen aufweist, unterhalb der ein Vorsprung 1 1 dargestellt ist 
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Sowohl die Ausnehmung lO^Rich der Vorsprung 11 
erstrecken sich fiber die gesamte Breite des Druckform- 
zylinders 1. Die Seitenwand 9 des Kanals 2 kann im 
Bereich des Vorsprungs 1 1 mittels eines bekannten Har- 
tungsverf ahrens gehartet sein, um VerschleiB vorzubeu- 
gen. Ferner ist auch denkbar, in der Seitenwand 9 des 
Kanals 2 eine Leiste oder einen ahnlich, sich parallel zur 
Rotationsachse des Zylinders 1 erstreckenden K6rper 
aus verschleiflfestem Material vorzusehen, der einen 
Vorsprung llgemflBRg. 1 aufweist 

Um unteren Bereich des Kanals 2 ist in der Fig. 1 ein 
Spannelement 7 zu erkennen, welches von einer provi- 
sorischen Spannstellung 7.1 in eine Spannstellung 7.2 
und umgekehrt bewegbar ist In der provisorischen 
Spannstellung 7.1 wird die Druckformvorderkante 4 fi- 
■ xiert Wahrend des Aufbringens der Druckform 3 auf 
den Umfang des Druckformzylinders 1 wird auf diese 
Weise die Druckformvorderkante 4 gesichert Auch 
wfihrend der Demontage der Druckform 3 vom Druck- 
werkzylinder 1 wird die Druckformvorderkante 4 durch 
die provisorische Spannstellung 7.1 gehalten. Wird das 
Spannelement 7 in die Position 12 - die Spannstellung 
— gestellt, kommt es zu einer linienfdrmig verlaufenden 
Berfihrung an der Kontaktstelle zwischen Spannele- 
ment 7 und der Druckformhinterkante 5. Wahrend des 
Spannvorgangs an der Druckformhinterkante 5 bewegt 
sich der fiber den Vorsprung 11 hinausragende Bereich 
der Druckformhinterkante 5 in seine Anschlagposition 
53. Der Vorsprung 11 dient als Schwenkpunkt, um wel- 
chen sich die Druckformhinterkante 5 bewegt, so dafl 
sich die Umfangsflache 20 der Druckform in Richtung 
der Mitte des Kanals 2 bewegt Durch die Schwenkbe- 
wegung der Druckformhinterkante 5 um den Vorsprung 

11 wird eine tangential wirkende Kraft in die Druck- 
form 3 eingeleitet, die eine Reduzierung des druckf reien 
Spaltes am Kanal 2 bewirkt, da sich die Druckformvor- 
derkante 4 und die Druckformhinterkante 5 am Umfang 
des Druckformzylinders 1 aufeinanderzubewegen. 

Ist die Druckformhinterkante 5 durch das Spannele- 
ment 7 in die Anschlagposition 55 bewegt worden, dann 
ist die Druckform 3 auf der MantelfUiche des Druck- 
formzylinders 1 gespannt Das Spannelement 7 wird 
nunmehr in seiner Spannposition 7.2 arretiert, so daB die 
Druckformbefestigung aufrechterhalten bleibt Das 
Spannelement 7 kann sich ebenfalls fiber die Breite des 
Kanals 2 im Druckformzylinder 1 erstrecken oder aus 
einzelnen federnden Zungen bestehen. Wenn sich die 
Druckformhinterkante 5 in ihrer Anschlagposition 5.5 
bef indet, ist das Spannelement 7 federnd an dieser ange- 
stellt 

Fig. 2 zeigt einen grdfleren Ausschnitt der Stimseite 
eines Druckformzylinders. 

Die Druckformvorderkante 4 und die Druckformhin- 
terkante 5 sind verkleinert wiedergegeben, sowie auch 
die Darstellung des Spannelements 7 in seinen Positio- 
nen 7.1 und 7.2 Das Spannelement 7 — sei es ein durch- 
gSngiges Bauteil oder mehrere einzelne Zungen — ist in 
einer Traverse 12 aufgenommen, die in einer Bohrung 
13 des Druckformzylinders 1 drehbar ist Die Traverse 

12 ist mit einem Hebel 14 versehen, der fiber ein Stellor- 
gan 17 — beispielsweise einen Ptoeumatikzylinder — 
schwenkbar ist An dem von der Traverse 12 abgewand- 
ten Ende des Hebels 14 ist ein Bolzen 16 vorgesehen, der 
sowohl den Hebel 14 als auch eine Gabel 15 durchgreif t, 
wobei die Gabel 15 durch das Steliorgan 17 verstellbar 
ist Das Steliorgan 17 selbst kann in einem verdrehbaren 
Widerlager 18 an einer Stimseite des Druckformzylin- 
ders 1 aufgenommen sein; auch eine Anordnung an bei- 
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den Stirnseiten des DruaWFmzyiinders 1 w&re denk- 
bar. Bei dem Steliorgan 17 in dem hier gezeigten Bei- 
spiel handelt es sich um einen Pneumatikzylinder, des- 
sen Kammern fiber Anschlflsse 19 mit einem Druckme- 
5 dium beaufschlagt sind. Es konnte auch ein Elektromo- 
tor oder ein Hydraulikzylinder oder dergleichen zur Be- 
tltigung der Traverse 12 eingesetzt werdeit 

In Fig. 2 bezeichnen die mit durchgezogenen Linien 
dargestellten Positionen der Komponenten 17, 15, 16, 14 
io und 7 die Spannposition 72 der Druckformhinterkante 
5 durch das Spannelement 7, wahrend die mit gestrichel- 
ten Linien dargestellten Positionen der Komponenten 
17, 15, 16, 14 und 7 der provisorischen Spannposition 7.1 
der Druckformvorderkante 4 durch das Spannelement 7 
15 entsprechen. 

Bezugszeichenliste 
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1 Druckwerkzylinder 

2 Kanal 

3 Druckform 

4 Druckformvorderkante 

5 Druckformhinterkante 
5.1 Einffihrposition 

25 5.2 Einffihrposition 

53 Einffihrposition 

54 Einffihrposition 

5 5 Anschlagposition 
6HtiUkurve 

7 Spannelement 
7.1 provisorische Spannstellung 
72 Spannstellung 

8 vordere Kanalseitenwand 

9 hintere Kanalseitenwand 
lOAnschragung 

11 Vorsprung 

12 Traverse 

13 Bohrung 

14 Hebel 

15 Gabel 

16 Bolzen 

17 Steliorgan 

18 Widerlager 

19 Anschlflsse 

20 Umfangsflache — Druckform 
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Patentansprtiche 

1. Vorrichtung zur Befestigung von Druckf ormen 
auf dem Umfang eines Druckformzylinders, bei 
dem die Druckformvorderkante und die Druck- 
formhinterkante in einem Kanal aufgenommen 
sind und im gespannten Zustand der Druckform an 
den Seitenfftchen des Kanals anliegen, und im Ka- 
nal eine verdrehbare Traverse aufgenommen ist, an 
der Klemmelement befestigt ist, welches auf eine 
der Kanten der Druckform einwirkt, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB an einer Seitenwand (9) des Ka- 
nals (2) des Druckformzylinders (1) ein Vorsprung 
(11) aufgefflhrt ist, durch welchen eine Druckform- 
kante (5) wahrend des Spannvorgangs mittels eines 
Spannelements (7) in tangentialer Richtung auf 
dem Druckformzylinder (1) gespannt wird. 

2. Vorrichtung zum Befestigen von Druckformen 
gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daS 
die den Vorsprung (112) aufweisende Seitenwand 
(9) des Kanals (2) mit einer Anscbragung (10) verse- 
hen ist 
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3. Vorrichtung zum^festigen von Druckformen 
gemaB Anspruch IdBtrch gekennzeichnet, daB 
das Spannelement (^Pfe Druckformkante (5) li- 
nienfdrmigberflhrt 

4. Vorrichtung zum Befestigen von Druckformen 5 
gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
sich der Vorsprung (11) Qber die Breite des Druck- 
formzylinders (1) erstreckt 

5. Vorrichtung zum Befestigen von Druckformen 
gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB i 0 
der Vorsprung (11) in der Seitenwand (9) des Ka- 
nals(2)gehartetist 

6. Vorrichtung zum Befestigen von Druckformen 
gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Vorsprung (11) an einem in die Seitenwand (9) 15 
des Kanals (12) eingelassenen, sich axial Qber die 
Breite des Druckformzylinders (1) erstreckenden 
stabfdrmigen Element ausgebiliiet ist 

7. Vorrichtung zum Befestigen von Druckformen 
gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 20 
das Spannelement (7) federnd in einer betatigbaren 
Traverse (12) eingelassen ist 

8. Vorrichtung zum Befestigen von Druckformen 
gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Spannelement (7) in dem-die Druckform (3) 25 
spannenden Zustand (7.2) federnd an die Druck- 
formkante (5) angestellt und in dieser Position arre- 
tiert ist 

9. Vorrichtung zum Befestigen von Druckformen 
gemaB einem oder mehreren der AnsprQche 1 bis 7, 30 
dadurch gekennzeichnet, daB das Spannelement (7) 
die Druckformvorderkante (4) ^ahrend der Mon- 
tage oder der Demontage der Druckform (3) in 
einer provisorischen Spannstellung (7.1) im Kanal 
(2) des Druckformzylinders (1) halt 35 
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